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1 - DESCRICAO

O PROCESSO NIQUEL 662 é uma técnica avancada de deposicéo de niquel, que oferece
algumas vantagens notaveis, como alta velocidade de deposicdo e a formacéo de camadas
com alto brilho e bom nivelamento. Aqui estdo alguns pontos importantes sobre 0 processo:

1. Alta velocidade de deposicao: Isso significa que as camadas de niquel podem ser
aplicadas rapidamente, o que melhora a eficiéncia do processo.

2. Alto brilho e nivelamento: O acabamento brilhante e o nivelamento eficaz das
superficies séo caracteristicas desejaveis, especialmente em aplicagcbes que exigem
uma boa aparéncia estética e desempenho.

3. Ductilidade: As camadas de niquel formadas pelo processo sao ducteis, ou seja, podem
ser moldadas sem quebrar, o que é importante para muitas aplicagdes industriais. Além
disso, o fato de serem ativas facilita a cromacéo subsequente.

4. Versatilidade: O fato de poder ser usado tanto em banhos parados quanto em banhos
rotativos torna o processo bastante flexivel, permitindo sua aplicagdo em diferentes tipos

de instalacdes e equipamentos.

Esse tipo de processo é particularmente Gtil em setores como automotivo, eletroeletrénico e em

qualquer area que precise de revestimentos metélicos de alto desempenho.

As informagdes e declaragbes aqui contidas sdo baseadas em nossa experiéncia em campos de pesquisa e tecnologia aplicada e sdo acreditadas
como precisas no momento da publicagdo, mas - a menos que acordado por escrito - ndo oferecemos nenhuma garantia com relagdo a elas. Esta
folha de informagdes do produto no idioma portugués prevalece sobre qualquer tradugdo. Este documento é disponibilidade eletronicamente em
nossos canais de atendimento, ndo tendo sua cépia controlada e podendo sofrer qualquer tipo de alteragdo sem aviso prévio.
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2 - CONDICOES GERAIS

Tanque Ferro com PVC, Polipropileno
Agitacéo Mecénica ou a Ar

Aguecimento Pirex, porcelana, titanio ou teflon
Temperatura 60 — 65°C

pH 45-5,0

Filtragdo Continua ( Vide item 6.1 )
Densidade de Corrente ( Catddica) 2 —-10 A/dm?

Densidade de Corrente ( Anddica) 1-5 A/dm?

Anodo Niquel 99,99%

3 - VALORES ANALITICOS

Produto Faixa Ideal
Sulfato de Niquel 280 — 320 g/L 300 g/L
Cloreto de Niquel 60— 90 g/L 70 g/L
Acido Borico 40 - 50 g/L 45 g/L
Abrilhantador Ni-662 1-2mL/L 1 mL/L
Abrilhantador Ni-604 8 —12 mL/L 10 mL/L
Nivelador Ni-603 20 — 50 mL/L 30 mL/L
Molhador NC 3 -7 mL/L 5 mL/L
Clareador para Niquel 0,3—-1mL/L 0,5 mL/L

Uso somente quando solicitado por nosso

Purificador HP para Niquel laboratério.

As informagdes e declaragbes aqui contidas sdo baseadas em nossa experiéncia em campos de pesquisa e tecnologia aplicada e sdo acreditadas
como precisas no momento da publicagdo, mas - a menos que acordado por escrito - ndo oferecemos nenhuma garantia com relagdo a elas. Esta
folha de informagdes do produto no idioma portugués prevalece sobre qualquer tradugdo. Este documento é disponibilidade eletronicamente em
nossos canais de atendimento, ndo tendo sua cépia controlada e podendo sofrer qualquer tipo de alteragdo sem aviso prévio.
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4 - METODO DE ANALISE

4.1 Niquel Metal

Equipamento: - Pipeta Volumétrica 2mL
- Erlenmeyer 250mL

Quimicos: - Hidroxido de Amoénio 24-26%
- Murexide
-EDTA 0,1M

Método: Pipetar 2 mL da solucéo

Adicionar 100mL de agua destilada

Adicionar 10mL de Hidroxido de Amdnio 24-26%
Colocar pequena porcédo de Murexide

Titular com EDTA 0,1M até coloragéo violeta

Calculo: ml gastos x 2,9345 = g/L de Niquel Metal

4.2 Cloreto de Niquel

Equipamento: - Pipeta Volumétrica 2mL
- Erlenmeyer 250mL

Quimicos: - Cromato de Potassio 2%
- Nitrato de Prata 0,1N

Método: Pipetar 2mL da amostra
Adicionar 100mL de Agua Destilada
Adicionar 3mL de Cromato de Potassio 2%
Titular com Nitrato de Prata 0,1N até primeira turvacdo marrom

Célculo: mL gastos x 5,945 = g/L de Cloreto de Niquel
4.3 Sulfato de Niquel
Calculo: {g/L Niquel Metal — (g/L de Cloreto de Niquel x 0,247) x 4,79}

= g/L de Sulfato de Niquel

As informag6es e declaragdes aqui contidas sdo baseadas em nossa experiéncia em campos de pesquisa e tecnologia aplicada e sdo acreditadas
como precisas no momento da publicagdo, mas - a menos que acordado por escrito - ndo oferecemos nenhuma garantia com relagdo a elas. Esta
folha de informagdes do produto no idioma portugués prevalece sobre qualquer tradugdo. Este documento é disponibilidade eletronicamente em
nossos canais de atendimento, ndo tendo sua cépia controlada e podendo sofrer qualquer tipo de alteragdo sem aviso prévio.
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4.4 Acido Bérico

Equipamento: - Pipeta Volumétrica 2mL
- Erlenmeyer 250mL

Quimicos: - Purpura de Bromocresol 0,1%
- Manitol
- NaOH 0,1IN

Método: Pipetar 2mL da solucéo

Adicionar algumas gotas de indicador Purpura de Bromocresol 0,1%
Adicionar Manitol suficiente para formar uma pasta
Titular com NaOH 0,1N até coloragédo Azul

Célculo: mL gastos x 3,090 = g/L de Acido Bérico

4.5 Nivelador Ni-603

Equipamento: - Proveta 50mL
- Pipeta Volumétrica 1mL e 10mL
- Funil de Decantacéo
- Erlenmeyer 20mL

Quimicos: - Acetato de Etila 99%
- Acido Cloridrico 37% P.A.
- Alcool Metilico 99%
- Parpura de Bromocresol
- NaOH 0,1N

Método: Pipetar 50mL da amostra
Transferir para Funil de Decantacéo
Adicionar 30mL de Acetato de Etila 99%
Adicionar 1mL de Acido Cloridrico 37% P.A.
Agitar e aguardar decantar
Retirar parte Verde
Lavar com Agua
Esperar decantar e retirar Agua
Adicionar 10mL de Alcool Metilico 99%
Adicionar gotas de Puarpura de Bromocresol
Titular com NaOH 0,1N até Azul Violeta

Célculo: mL gastos x 3,4 = mL de Nivelador Ni-603

Observacgdo Importante:

O sulfato de niquel, cloreto de niquel, acido bérico e pH devem ser analisados frequentemente
e seus valores corrigidos para a faixa indicada como ideal no item 3.

As informagdes e declaragbes aqui contidas sdo baseadas em nossa experiéncia em campos de pesquisa e tecnologia aplicada e sdo acreditadas
como precisas no momento da publicagdo, mas - a menos que acordado por escrito - ndo oferecemos nenhuma garantia com relagdo a elas. Esta
folha de informagdes do produto no idioma portugués prevalece sobre qualquer tradugdo. Este documento é disponibilidade eletronicamente em
nossos canais de atendimento, ndo tendo sua cépia controlada e podendo sofrer qualquer tipo de alteragdo sem aviso prévio.
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9 - Consumo para 10.000 Ah

Abrilhantador Ni-662 1,0-20L
Abrilhantador Ni-604 1,0-20L
Nivelador Ni-603 20-40L
Molhador NC Variavel
Purificador HP para Niquel N&o aplicavel
Clareador para Niquel 05-10L

Observacéo Importante:

Os valores acima podem variar dependendo do tipo de peca processada, concentracdo do
banho, tempo de depdésito, arraste e condi¢Bes especificas de cada linha operacional.

As adicbes para manutencdo devem ser feitas periodicamente, agitando a solucdo para
assegurar uma rapida homogeneizagéo.

6 - FUNCAO DOS COMPONENTES

Sulfato de Niquel

Determina a densidade de corrente maxima permitida. E a principal fonte de ions de niquel no
banho. Analises semanais sao suficientes para manuteng¢do da sua concentragdo dentro dos
parametros.

Cloreto de Niquel

E necessario para garantir a dissolugdo dos anodos, aumentar a condutividade da solugéo e a
densidade maxima da corrente a ser usada. Melhora o depdsito nas areas de baixa densidade
de corrente. Na falta temporaria do cloreto de niquel, usa-se acido cloridrico para ajustes de pH
no lugar de acido sulfurico. Assim a quantidade usada de cloridrico sera duas vezes maior que a
quantidade de sulfurico utilizado normalmente para este acerto.

Acido Bérico
Evita problemas de queima nas areas de alta densidade de corrente, descascamento e “pitting”.
Importante também para efeito de brilho, aderéncia e ductibilidade.

Abrilhantador Ni-662

Em combinacao com o Nivelador Ni-603 da a solugéo a possibilidade de deposicdo de camadas
de brilho uniforme. A concentragdo varia sobre um largo campo conforme o acabamento
desejado.

Nivelador Ni-604
Utilizado para manter um largo campo de brilho, sendo assim essencial para um bom
nivelamento e ductibilidade.

As informag6es e declaragdes aqui contidas sdo baseadas em nossa experiéncia em campos de pesquisa e tecnologia aplicada e sdo acreditadas
como precisas no momento da publicagdo, mas - a menos que acordado por escrito - ndo oferecemos nenhuma garantia com relagdo a elas. Esta
folha de informagdes do produto no idioma portugués prevalece sobre qualquer tradugdo. Este documento é disponibilidade eletronicamente em
nossos canais de atendimento, ndo tendo sua cépia controlada e podendo sofrer qualquer tipo de alteragdo sem aviso prévio.
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Molhador NC
E um agente molhador para banhos de niquel com agitagdo mecanica. A falta deste molhador é
evidenciada pela presenca de “pitting” no depésito.

Purificador HP para Niquel

Melhora o brilho e a cobertura da camada na baixa densidade de corrente, reduzindo
consequentemente a rejeicdo ao escurecimento da camada de niquel. Facil e simples uso,
diminui o custo de tratamento para remogédo de zinco e cobre. Nao deve ser usado como
substituto para a manutenc¢ao do processo, portanto é necessario adicionar agua oxigenada e
colocacao de chapa seletiva periodicamente.

Clareador para Niquel
Aditivo que em conjunto com os abrilhantadores e nivelador proporciona um depdsito mais claro
gue o convencional e mantém o alto brilho do processo.

7 - OPERACAO

Filtragao

Recomendamos filtragdo continua para assegurar a formagdo de camadas lisas e sem
asperezas.

Afiltracdo deve ser feita através de um filtro com malha de 5 microns e o equipamento de filtracao
deve ser de Polipropileno.

Sacos de Anodos
Devem ser usados sacos de algod&o ou polipropileno.

Gancheiras

Para uma linha de niquel — cromo é primordial o engancheiramento adequado com contatos
firmes e de boa qualidade, evitando assim contaminacdo dos banhos por pecas que caem de
gancheiras mal construidas. Recomendamos gancheiras recobertas com plastisol.

8 — DESCARTE DO PRODUTO

Os produtos do PROCESSO NIQUEL 662 contém &cidos em sua composicdo. Para descarte
das aguas de lavagem ou do proprio processo, enviar as solugdes para a estacédo de tratamento
de efluentes. Lembre-se de precipitar os metais e reduzir sulfatos.

O lodo formado deve ser secado e enviado a aterros industriais. A agua tratada deve ter seu pH
corrigido para valores que obedecem a legislagéo local.

As informagdes e declaragbes aqui contidas sdo baseadas em nossa experiéncia em campos de pesquisa e tecnologia aplicada e sdo acreditadas
como precisas no momento da publicagdo, mas - a menos que acordado por escrito - ndo oferecemos nenhuma garantia com relagdo a elas. Esta
folha de informagdes do produto no idioma portugués prevalece sobre qualquer tradugdo. Este documento é disponibilidade eletronicamente em
nossos canais de atendimento, ndo tendo sua cépia controlada e podendo sofrer qualquer tipo de alteragdo sem aviso prévio.
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AUROS QUIMICA INDUSTRIA E COMERCIO LTDA
Rua Rodrigo Junior 180 — Vila Santa Catarina

CEP 04369-030 — S&o Paulo/SP

Brasil

Telefone:  +55 (11) 5567-7333
Whatsapp: +55 (11) 5679-6333

E-mail: auros@aurosquimica.com.br
Site: www.aurosquimica.com.br

As informagdes e declaragbes aqui contidas sdo baseadas em nossa experiéncia em campos de pesquisa e tecnologia aplicada e sdo acreditadas
como precisas no momento da publicagdo, mas - a menos que acordado por escrito - ndo oferecemos nenhuma garantia com relagdo a elas. Esta
folha de informagdes do produto no idioma portugués prevalece sobre qualquer tradugdo. Este documento é disponibilidade eletronicamente em
nossos canais de atendimento, ndo tendo sua cépia controlada e podendo sofrer qualquer tipo de alteragdo sem aviso prévio.


mailto:auros@aurosquimica.com.br
http://www.aurosquimica.com.br/

